Szczego6towa specyfikacja techniczna

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-05.03.05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego
1 .WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego.

D-05.03.05.01 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa wigzaca Il standard.
D-05.03.05.03 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa $cieralna Il standard.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni (warstwy $cieralnej, warstwy wigzacej) z betonu asfaltowego i mogg postuzy¢ jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizowaniu robét wymienionych w punkcie 1.1. Nawierzchnie z betonu asfaltowego mozna wykona¢ dla
drég od kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg.[8].

1.3. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na

podtoze i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego w odpowiednich porcjach ilosciowych.

Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloscig lepiszcza.

Beton asfaltowy [BA] - masa mineralno asfaltowa o sktadnikach dobranych w odpowiednich proporcjach utozona

recznie lub mechanicznie i zageszczona zaprojektowana i wykonana w/g PN-74/S-96022

Beton asfaltowy gruboziarnisty - beton zawierajgcy ziarna o wielkosci do 25mm.

Beton asfaltowy srednioziarnisty - beton zawierajgcy ziarna o wielkosci do 16mm.

Beton asfaltowy o strukturze czesciowo zamknietej - beton o objetosci wolnych przestrzeni, w granicach

4,5-8%.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i

czynnikéw atmosferycznych.

Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie pomiedzy warstwa Scieralna, a podbudowa zapewniajgca

roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania nawierzchni D-05-03-05-01 warstwa wigzgca. Materiaty potrzebne do wykonania
nawierzchni powinny miescic¢ sie w nastepujgcym skfadzie ramowym dla betonu asfaltowego $rednioziarnistego o
strukturze czesciowo zamknietej

a/ grys 8/16 mm -17-37%
b/ grys 5/8 mm -8-25%

¢/ grys 2/5 mm -10-26%
d/ miat 0/2 mm -10-11 %
e/ piasek -14-30%
f/ mgczka wapienna  -5- 8%

g/ asfalt D 50/70 -5,0-6,5%

2.2. Materialy do wykonania nawierzchni D-05-03-05-03 warstwa $cieralna. Materialy potrzebne do wykonania
nawierzchni powinny miesci¢ sie w nastepujgcym sktadzie ramowym dla betonu asfaltowego $rednioziarnistego o
strukturze zamknietej
a/ grys 8/12,8mm -24-45%

b/ grys 5/8 mm -10-30%
¢/ grys 2/5 mm -10-28%
d/ miat 0/2 mm -10-20%
e/ piasek -14-23%
f/ mgczka wapienna  -9- 15%
g/ asfalt D 50/70 -4,8-6,5%

2.3. Wymagania

Materiaty z pozycji 2.1 i 2.2 powinny spetnia¢ nastepujgce normy:

BN-84 6774-02 "Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych",

PN-87/B-01100 "Kruszywo mineralne.",

BN/84/6774-04 "Piasek”

PN-65/C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".

PN-78/B-06714 "Kruszywa mineralne .Badania"

BN-61/S-96504 " Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych"

PN-74 S-96022 "Nawierzchnie z betonu asfaltowego"
- zaleca sie aby przy stosowaniu gryséw wapiennych ich ilos¢ wynosita nie wiecej niz 2/3 proj. zawartosci frakcji ponad
2mm.
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3.SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywac i zageszcza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujacego sprzetu :
a/ uktadarka /rozscietacz / mas bitumicznych
b/ skrapiarka
¢/ walce statyczne stalowe gladkie lekkie, Srednie i ciezkie
d/ walce ogumione
e/ samochody samowytadowcze 5-10 ton z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT

4.1. Transport mieszanki.

Transport nalezy wykona¢ samochodami gwarantujgcymi optymalne wykorzystanie przestrzeni tadunkowej ,a
co za tym idzie zmniejszenie kosztéw. Mieszanke betonu asfaltowego zatadowang na $rodki transportowe nalezy
okrywa¢ plandekami brezentowymi bez wzgledu na pore roku. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien
przekraczac 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Temperatura
przetworzonej gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna waha¢ sie w granicach dla asfaltu D70 135-165C

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materiatéw pobrane
w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze skiadnikéw mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu jej wkasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16, 0+12,8 mm do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego dla KR 1-2



Szczego6towa specyfikacja techniczna

NR
AstTME 88 8 % 8 e
90 7 l 1174
0 VA 20
f
70 4 )L 30
//

60 40
2 ya I
3 50 0y
o = L f.
Y 40 v @
w P oog
a3 < - 70

P //
20 — 80
/ -]

10 = %

¢Immln w e ] S o 6 mow WSS wn-.
3 e © © o= ~ v wewo NY TWS

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16 mm do warstwy wigzacej, wyrownawczej i
wzmacniajgcej z betonu asfaltowego dla KR 1-2

5.2 Przygotowanie poditoza.

Powierzchnia podtoza przed utozeniem kazdej warstwy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa,
piasku i pytu. Nalezy to wykona¢ przy uzyciu szczotek mechanicznych lub kompresora. W niektérych przypadkach
nalezy powierzchnie zmy¢ wodg pod cisnieniem przy zachowaniu warunku, ze w trakcie wbudowywania mieszanki
podtoze bedzie suche. Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ asfaltem
uptynnionym w ilosci 0,5kg/m?.

5.3 Potgczenia miedzywarstwowe.

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia
odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego w ilosci O,2kg/m2.

5.4 Warunki przystgpienia do robét.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta
nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s)

5.5 Wbudowanie nawierzchni.

Dostarczong mieszanke mineralno-bitumiczng nalezy wytadowac¢ do kosza rozscietacza, ktéra w zaleznosci od
typu rozktada mase na catej lub na potowie jezdni nadajac jej odpowiedni profil poprzeczny oraz grubos$¢ zgodnie z
dokumentacjg techniczng. Grubos$¢ rozktadanej masy powinna wynosi¢ po zageszczeniu 4cm warstwa wigzgca i 3cm
warstwa $cieralna. W celu unikniecia strat zwigzanych z zawracaniem uktadarki nalezy dgzy¢ do wykonywania
dtuzszych odcinkéw przy jednym kierunku pracy uktadarki. Uktada¢ nalezy w sposéb ciagly z predkoscig 2-4m/min

5.6 Zageszczanie nawierzchni.

Do zageszczania mieszanki mineralno-bitumicznej stosuje sie walce statyczne lekkie stuzgce do wstepnego
zageszczenia oraz statyczne srednie do zageszczenia whasciwego. Ostatnig czynnoscig zwigzang z zageszczaniem
masy jest przejazd walca wielokotowego ogumionego o cisnieniu w oponach w granicach 0,2-0,8MPa. Walce powinny
by¢ wyposazone w instalacje zraszajgcg powierzchnie két co zapobiega przylepianiu sie do nich watowanej masy.
Zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi Temperatura zageszczanej mieszanki w przypadku
lepiszcza asfaltu D- 70/100 powinna wynosi¢ od 135-110C.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1 Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawié¢ wyniki tych badan inspektorowi
nadzoru do akceptacji.

6.2.Kontroli jakosci rob6t powinien dokonywac inspektor nadzoru z ramienia inwestora . W zakres kontroli
jakosci wykonywania robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza:

a/ sprawdzenie wymagan dotyczgcych stabilnosci betonu asfaltowego

Wiasciwosci betonu asfaltowego D-05-03-05-01 D-05-03-05-03
Stabilng¢ wg Marshalla w temperaturze >8.0 >55
60°C, kN
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Odksztatcenie w mm 2-5 2-5
Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébce 65-80 75-90
Marshalla, %

Wskaznik zag:szczenido >98,0 >98,0

b/ sprawdzenie objetosci wolnych przestrzeni -dla betonu o strukturze czesciowo zamknietej

od 4,5 do 8%

¢/ nasigkliwos¢ betonu 4% wagowo dla betonu o strukturze czesciowo zamknietej

d/ sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego warstw jezdnych dot. D-05-03-05-01 - barwa jednolita, bez miejsc porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.

e/ sprawdzenie szerokosci jezdni - + 5cm

f/ sprawdzenie réwnosci warstw jezdnych w kierunku podtuznym i poprzecznym mierzone wg BN-68/8931-04 [9]
D-05-03-05-01 -9 mm

D-05-03-05-03 -6mm

g/ spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +0,5%

h/ rzedne wysokosciowe warstwy powinna by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +1cm

i/ 08 warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +5cm

jl grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubosciag projektowsa, z tolerancjg +10%

Liczba miejsc wskazujgcych odchylenia od réwnosci nie powinna przekraczaé dla drogi klasy Z-L techn. 30 szt. na 1km.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0bmiar robo6t nalezy wykonywaé¢ zgodnie z jednostkami obmiaru w $lepym kosztorysie lub zgodnie z
przedmiarem robét w przypadku warstw nawierzchni z betonu asfaltowego jest to m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioru robdt nalezy dokonaé komisyjnie z uwzglednieniem pkt. 6 Odbiorowi cze$ciowemu podlega
utozenie warstwy wigzgcej ulegajacej zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. Pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Podstawe ptatnosci stanowig jednostki wyszczegoélnione w $lepym kosztorysie

W przypadku nawierzchni jest nig 1m? nawierzchni o okreslonej w dokumentacji projektowej grubosci.
9.2. Cena wykonania 1m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport w miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikow,

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych"

. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podziat, nazwy okreslenia

. BN-84 6774-04 "Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek"
. PN-87 B-01100 "Kruszywo mineralne. Kruszywo, skalne. Podziat nazwy okreslenia"

. PN-65 C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe".

. BN-61 S-96504 "Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych"

. PN-78 B-06714 "Kruszywa mineralne. Badania."

. “Katalog typowych konstrukcji nawierzchnia podatnych i pétsztywnych” IBDIM -1997

9. BN-68/8931-04 “Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”
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